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PROFIL
DZIALALNOSCI

PRODUKTY

Naszg gtéwng dziatalnoscig jest projektowanie, wytwarzanie i montaz urzadzen OFERUJEMY PROJEKTOWANIE | WYKONANIE:

cisnieniowych i bezcisnieniowych tworzgcych instalacje przemystowe w branzy
rafineryjnej, chemicznej, petrochemicznej, wydobywczej, nawozéw i energetyki.

ptaszczowo-rurowych wymiennikow ciepfta;
chtodnic powietrznych;
zbiornikow cisnieniowych;

Swiadczymy takze ustugi:

serwis, naprawa i modernizacja >> urzadzen cisnieniowych podlegajgcych pod UDT reaktorow;
technologie >> spawalnictwo, wyzarzanie, zebrowanie, lamelowanie rur, platerowanie rkurlomagow / orurowania;
olumn;

obrébka metali >> ciecie, zwijanie, giecie krawedziowe blach, giecie rur, spawanie

o zbiornikow magazynowych;
badania nieniszczgce (NDT) >> RT, UT, UTT, PT, MT, VT, HT, PMI, LT

podgrzewaczy elektrycznych;

oraz roznych innych elementow instalacii
przemystowych, nie mieszczacych sie
w powyzszych kategoriach i konstrukcji stalowych.

Kategoryzujgc ze wzgledu na proces oferujemy:
chtodnice, podgrzewacze, skrubery, separatory,
absorbery, skraplacze, odgazowywacze, autokla-
Wy, nasycacze, odparowywacze, kondensatory,
warniki, strippery, wyparki, przegrzewacze, etc.

Oferte kierujemy przede wszystkim do Uzytkownikéw Koncowych oraz firm EPC
(Engineering, Procurement & Construction).

Oferujemy realizacje kompleksowe - inzynieria, zakupy, wytwarzanie, instalacja,
uruchomienie, serwis - jak i poszczegolne ich etapy.
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Nasze biuro projektowe tworzy zespot projektantow, ktorzy posia- 2';

dajg wieloletnie doswiadczenie w projektowaniu urzgdzen zgodnie [m s*-1]
z okreslonymi przepisami i wymogami Klienta. Zapewniamy szero-

ki wachlarz ustug projektowych oraz kompleksowg i profesjonalnie

opracowang dokumentacje projektowg z réznych dziedzin szeroko

rozumianego przemystu.

Specjalizujemy sie w branzach: technologicznej, instalacyjnej, aparatury cisnieniowej
i orurowania, stosowanych gtéwnie w rafinerii, chemii, petrochemii, energetyce, ale tez
i wielu innych gateziach przemystu. Projektujemy zaréwno w oparciu 0 uznane normy
projektowe, jak rowniez kompleksowe analizy numeryczne.

Oferujemy wykonanie cato$ciowych projektéow technicznych instalacji procesowych,
przesytu i magazynowania, catych lub ich czesci: wymiennikow ciepta ptaszczowo ruro-
wych, reaktorow, kolumn, zbiornikow cisnieniowych, zbiornikow magazynowych, chtodnic
wentylatorowych, rurociggow, stacji nalewczych, konstrukcji stalowych i innych instalacji
wraz z aparaturg kontrolno-pomiarowa.

Wykonujemy projekty od podstaw osiggajgc pozgdane przez Klienta efekty na bazie data
sheet. Wykonujemy projekty modernizujgce, optymalizujace istniejgce urzagdzenia i in-
stalacje, np. zmniejszenie gabarytéw przy zachowaniu wydajnosci, osiggniecie wiekszej
wydajnosci, osiggniecie wiekszej odpornosci korozyjnej — dtuzszej zywotnosci, obnizenie
kosztu urzadzenia przy zachowaniu wydajnosci i zywotnosci, itp. Wykonujemy (najcze-
sciej w ramach wymiany urzgdzen) projekty aktualizujgce istniejgce dokumentacje; na
zgodnosc¢ z najnowszymi przepisami, czy aktualizujgce materiaty.

Poddajemy projekty ocenie i zatwierdzeniu we wskazanych przez Klienta niezaleznych
jednostkach inspekcyjnych (np. ASME - Authorized Inspection Agency, Europejska Dy-
rektywa Cisnieniowa — Jednostka Inspekcyjna, UDT).

Oferujemy réwniez przeprowadzanie ekspertyz oraz analiz szczegolnych przypadkow wy-
stepujgcych podczas eksploatacji instalacji przemystowych.

Klienta, jesli jest taka potrzeba.

NASZA DZIALALNOSC INZYNIERYJNA
| PROJEKTOWA OBEJMUJE:

Obliczenia cieplno-przeptywowe -
bilans cieplny (DATA SHEET);
Symulacje cieplno-przeptywowe CFD;
Obliczenia wytrzymatosciowe;
Symulacje wytrzymatosciowe
elementdw cisnieniowych jak

i konstrukcji stalowych przy pomocy
metody MES (metody elementow
skoniczonych);

Trojwymiarowe (3D) i dwuwymiarowe
(2D) modelowanie urzadzen i instalacj;
Analizy modalne konstrukgji;

Analizy zmeczeniowe urzadzen

i konstrukcji poddanych obcigzeniom
dynamicznym;

Analizy rozktadu temperatur i predkosci
oraz innych wielkosci fizycznych;
Dobdr technologiczny, materiatowy;
Dokumentacje warsztatowe

i technologiczne;

Dokumentacje orurowania, zbiornikow
bezcisnieniowych, magazynowych;
Dokumentacje budowlang;
Dokumentacje AKPIA;

Dokumentacje elektryczng;
Schematy technologiczne;

Dobory pomp;

Dokumentacje koncesyjne

i zatwierdzone przez strony trzecie
(Jednostki Notyfikowane, AIA -
Authorized Inspection Agency, UDT,
itp.), takze wskazane przez Klienta.

Dostosowujemy wzory i numeracje dokumentéw projektowych do systemu

NORMY | PRZEPISY PROJEKTOWE:

ASME VIII Div.1 latest edition;
ASME VIII Div.2 latest edition;
EN 13445;

PED (Pressure Equipment Directive)
2014/68/UE;

EN 13480;

EN 14015;

EN 1597,

WUDT (Warunki Urzedu Dozoru
Technicznego): Wytwarzanie,
Modernizacje, Naprawy;

GOST;

API 571/579/660/661;

TEMA,

AD 2000-Merkblatt.

GLOWNE OPROGRAMOWANIE
PROJEKTOWE:

Autodesk AutoCad:;

Autodesk Inventor Professional,
Autodesk Nastran;

Autodesk AutoCad Plant 3D;
Intergraph PVElite;

Intergraph Visual Vessel Design;
NozzlePRO;

ASPEN Engineering.



PRZYKLADY
REALIZACII

1. Kondensator kwasu octowego
Tytan - platerowanie wybuchowe - préby helowe
Klient: Rafineria, Polska

2. Kociot parowy: komora spalania i kondensator siarki
Proces Clausa - system kompensacji wydtuzen cieplnych
EN 1.7335-22 bar - 193°C - 80 100 kg + 19 160 kg
Klient: Rafineria, Polska

3. Podgrzewacz wody kottowej
#90 mm - 1.5Cr-0.5Mo - 120 bar - 450°C - 43 350 kg
Klient: Nitrogénm(vek, Wegry

Podgrzewacz wsadu do reaktoréw
#40 mm - 1.5Cr-0.5Mo - 27 104 kg
Klient: Rafineria, Polska

Zbiornik wody kotfowej

CFD + MES (FEM)

EN 1.0425- 3,5 bar - 270°C - 13 000 kg
Klient: Zaktady Azotowe ,Putawy”, Polska

Podkolektory pieca reformingowego
Alloy 800, UNS N08810-815°C - 100 000 h
Klient: Anwil, Polska

Podgrzewacz wody kottowej
Stale niskowanadowe - 173 bar - 280°C - 15 600 kg
Klient: Hyundai Power Systems, Korea Potudniowa

Chtodnica lekkiego oleju prézniowego
Stale weglowe - 2 sztuki - 38,2 bar - 17 120 kg
Klient: Rafineria, Polska

Separator gazéw nitrozowych

Wewnetrzny system odseparowywania czgstek —
4,8 bar-100°C- 6 000 kg

Klient: Zaktady Azotowe ,Putawy”, Polska

10.

1.

12.

Skruber gazéw

Stop 400, UNS N04400 - SA516 Gr.70, SA106 Gr.B
Montaz, orurowanie, podesty, skan 3D, APl 7571
Klient: Rafineria, Polska

Podgrzewacz gazu ziemnego
Alloy 601, UNS N06601 - 591°C - Aluminiowanie
Klient: Rafineria, Polska

Chtodnica miedzystopniowa gazu syntezowego
#90 - 186 bar = 193°C - 4 sztuki- 10 200 kg
Klient: Zakfady Chemiczne ,Police”, Polska
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PRZYKLADY
REALIZACII

1. Zbiornik cyrkulacyjny kwasu siarkowego
XTNiCrMoCu25-20-5 - podesty - 8 519 kg
Klient: Grupa Azoty, Polska

2. Chtodnica gazu procesowego
31708x74 - 460°C - 93 bar - 67 950 kg
Klient: Zaktady Azotowe ,Kedzierzyn”, Polska

3. Chtodnica sprezarki wirowej — wktad

zebrowane lamelami miedzianymi wg wtasnej technologii

Klient: Kompania Weglowa, Polska

4. Skraplacz toluenu - czes¢ Srodkowa
@1708x74 - 150°C - 10 bar - 6 850 kg
Klient: Rafineria, Polska

5. Reaktor dysproporcjonowania kalafonii
Alloy C22 - 320°C - 6 bar - 3240 kg
Klient: Synthos, Polska

Ekspertyza i okreslenie przyczyn drgan kolumny
MES - CFD - statyczno-wytrzymatosciowe - modalna
analiza poprawnosci wykonania fundamentu

Klient: Rafineria, Polska

Ruszt ulowy utleniacza
@1708x74 - Alloy 60TH - 460°C - 93 bar - 67 950 kg
Klient: Zakfady Azotowe ,Kedzierzyn”, Polska

Cargi kolumny
$1930+ 2000 - Noram SX™ - 1650 kg + 1350 kg
Klient: Uralchem, Rosja

Elektryczny podgrzewacz azotu
400 kW - 750 kg
Klient: AirLiquide, Polska

11
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BADANIA NDT

Polimer Laboratory wykonuje ustugi

w nastepujacych metodach badawczych:

Badania radiograficzne (RT)
Badania ultradZzwiekowe (UT)
UltradZzwiekowy pomiar grubosci (UTT)
Badania penetracyjne (PT)

Badania magnetyczno-proszkowe (MT)
Badania wizualne (VT)

Pomiary twardosci (HT)

Badania sktadu chemicznego (PMI)
Badania szczelnosci (LT)

WYKONUJEMY:

Nadzor i kompleksowe wykonanie badan NDT instalacji przemystowych
(urzadzen cisnieniowych, kottow, zbiornikdw, rurociggéw technologicznych, turbin, itp.):
- podczas budowy;
- podczas postojow remontowych / technologicznych / diagnostycznych;
- ha czynnej instalacji - takze w wysokich temperaturach;
Nadzor i kompleksowe wykonanie badan NDT konstrukcji stalowych;
Badania diagnostyczne urzadzen i konstrukgji w trakcie ich wytwarzania / prefabrykacji;
Badania materiatow: odlewdw, odkuwek, blach, itp.;
Pomiary owalizacji i petzania rurociggow;
Kompleksowe badania NDT+DT ztgczy spawanych wykonywanych w ramach
egzaminodw spawaczy na uprawnienia zgodnie z normg PN-EN 9606-T;
Kompleksowe badania NDT+DT ztgczy spawanych wykonywanych w ramach
kwalifikowania technologii spawania (WPS/WPQR) wg PN-EN ISO 15614.

SPELNIAMY WYMOGI PRZEPISOW:

PN EN 1090

PN EN ISO-15614
ASME

PED
WUDT-UC-WO-W/11
PN-EN ISO 9606-1

Personel badawczy posiada certyfikaty kompetencii:

+ poziom Il lll wg ASME BPVC
+ poziom 2 i3 wg PN-EN ISO 9712

DNV
AD2000
TRD

DVS
WUDT-LAB
ISO 17025

CO NAS WYROZNIA:

Wspotpraca i wsparcie

JestesSmy zawsze wtedy, kiedy trzeba:
w kazdy dzien tygodnia, o kazdej godzinie,
w kazdym miejscu. Jestesmy zawsze do

dyspozycji w kwestii wszelkich konsulta-
cji. Zawsze odbieramy telefony i natych-

miast odpowiadamy na maile. Chcemy,
zeby nasi Klienci czuli wsparcie i komfort
wspotpracy.

Kompleksowos$¢ ustug

Kilkudziesieciu doswiadczonych pracow-

nikow, duza baza samochodowa, szerokie

uprawnienia personelu i firmy, wiele rodza-

jow badan i nowoczesny sprzet badawczy
pozwalajg nam kompleksowo wykonywac
duze zlecenia w krotkim czasie na terenie
catej Polski.

Szybkosé
Wyniki dostarczamy bezzwtocznie. Przed

dostarczeniem protokotow udzielamy wy-

czerpujgcych informacii.

Dysponujemy Mobilnym Laboratorium: sa-

mochodem-pracownig RT pozwalajgca na

wywotywanie zdje¢ w miejscu badania -

u Klienta, co oznacza mozliwos¢ oceny
wad i robienia poprawek na biezgco.

Wiecej informacji na www.lab.polimer.tech

15



SPAWALNICTWO

Wedtug ASME: IX: 1, 3, 4, 8,42, 43, 51 oraz
potgczenia mieszane.

Wedtug ISO 15680: 1, 3,4, 5,7, 8,10, 11, 22, 23,
34,43, 51 oraz potgczenia mieszane.

Jakosc¢ dla kazdej realizacji zapewniamy przez
nowoczesne zaplecze sprzetowe, certyfikowanych
spawaczy i wtasciwy nadzor spawalniczy.

Liczne sSwiadectwa uznania technologii i ztgcz
spawanych potwierdzajg mozliwos¢ wykonania
urzgdzen z szerokiego zakresu materiatow. Wiele
z nich dotyczy tgczenia materiatow z réznych grup
materiatowych, jak np. technologia spawania do-
czotowego blach ze stali weglowej platerowanych
wybuchowo tytanem.

16 17



ZEBROWANIE

Posiadamy wtasng technologia produkcji rur zebrowanych i lamelowanych mono
oraz bimetalicznych.

Rozwigzanie szczegolnie przydatne tam, gdzie wysoka temperatura wyklucza
zastosowanie materiatow stosowanych w zebrowaniu typu extruded, a potrzeba
uzyskac¢ duzg powierzchnie wymiany ciepta w stosunku do rur gtadkich.

Rury zebrowane poprzez nawiniecie tasmy G-fin oraz L-fin
Rury niskozebrowane

Rury zebrowane typu extruded: monometaliczne i bimetaliczne
Rury zebrowane poprzez nacisniecie lameli

Rury zebrowane kotkami

18

OBROBKA CIEPLNA

Wykonujemy obrébke cieplng ztagczy spawanych (PWHT) w celu redukcji i redystrybucji
naprezen szczatkowych w materiale wprowadzonych przez spawanie.

Prace wykonuje kwalifikowany i uprawniony przez Urzad Dozoru Technicznego personel.
Wykorzystujemy mobilne 6 kanatowe maszyny o mocy 40 kVA do wyzarzania oporowego,
osiggajgce temperatury pracy do 1050 °C. Proces kontrolowany jest przez operatora, a para-
metry obrobki sg rejestrowane za pomoca specjalistycznego oprogramowania.

19



INNE TECHNOLOGIE

ROZWIAZANIA KONSTRUKCYJNE ANTYKOROZJA
Kompensacja wydtuzen cieplnych przy pomocy potgczen dtawikowych, +  Platerowanie wybuchowe
kompensatorow soczewkowych i mieszkowych + Napawanie
Rury high flux - Utrwalane na gorgco powtoki epoxydowo-fenolowe (sekafenowanie)
Sruby superbolt - Aluminiowanie
Demistery (odmgtawiacze) - Gumowanie
Potki kolumn +  Trawienie i pasywowanie
Ruszty i kosze katalityczne +  Piaskowanie i szkietkowanie

Malowanie w warunkach przemystowych i morskich (klasa C5)

20 21



Wymienione ponizej materiaty opisujg nasze doswiadczenie, nie ograniczenia:

M E | LY . P-No wg Grupa wg .
A | R A Rodzaj metalu ASME SO 15608 Oznaczenie gatunku

22

Tyt 51 51
yien Gr. 2 - UNS R50400 - 3.7035 - Ti
Zwracamy szczegolng uwage na pochodzenie materiatow. Stosujemy wtasny audyt nowych ‘
o ; , , , , ; Sto 904L - UNS N08904 - 1.4539 - XTNiCrMoCu25-20-5)
I biezgcych dostawcow. Zaopatrujemy sie w materiaty tylko od wiarygodnych partneréw. _klpy o o . 15 Sanicro 28 — UNS NO8028 — 1.4563 — X1NICrMoCu31-27-4
Wszystkie materiaty posiadaja odpowiednie certyfikaty, a wiasciwosci weryfikowane ?’l“_(;‘;‘{%rz)e,\ﬁioévoi/c romowe 82 (1.4539)  CT15C - UNS NO8151
sg przez wewnetrzne laboratorium NDT i zewnetrznych audytorow. ) UNS N08810
St
mslzzvmhromowe p 43| Aloy C22 - UNS NOS022 - 2.4602 - NiCr21MoT4W
(NiCr-Fe-Mo) Ni » 407 Alloy 601 - UNS N06601 - 2.4851 - NiCr23Fe
Stopy
. . (Ni-Cu) Ni = 45%, Cu > 10%
pracujg w ekstremalnych warunkach:
w wysokich temperaturach, pod duzymi cisnienia-
mi, w kontakcie z korozyjnymi mediami. /:;Slle:iiggizzirrytycz”e 10 10 Duplex - UNS S31803 - 1.4462 - X2CrNiMoN22-5-3
Zastosowanie odpowiednich materiatow przy
z kluczowych elementéw ich prawidfowej pracy , 321~ UNS S32100 = 1.4541 = XECrNITITE-10
- , . ) Austenityczne g o 316Ti - UNS $31635 - 1.4571 = X6CrNiMoTi17-12-2
| osiggania zatozonych parametrow. stale nierdzewne 316L - UNS S31603 - 1.4401 - X5CrNiMo17-12-2
316 - UNS S31600 - 1.4404 - X2CrNiMo17-12-2
Zakup wielu niestandardowych materiatow 312 ~ UNS $32615 — Noram SX™
wymaga bardzo dobrej znajomosci sSwiatowego
rynku, a ich przetwarzanie i spawanie - doswiad- Stale ﬁrN;ZKQ 522210|‘§N_1U7g83§1117§g{\/| L5
czenia, odpowiednich uprawnien i technologii. chromowo-molibdenowe ' o
e B . . ' 40 pracy w podwyzszonych 4 5 Gr.11/F11/T11Cl. 2 - UNSK11789 /
Nieustannie pracujemy nad doskonaleniem naszej tenf erayturach (Cyr_MO) y K11572 / K11597 - EN 1.7335 - 13CrMo4-5
Wiedzy i Systemu Zapewniania jakos’ci. P Gr.5/T5/F5-UNS K41545 - 1.7366 = X16CrMo5-1
. . ) . ) Stale niskowanadowe 3 4 1.6308 - 18MnMOoNi5-5
Tak, jak dotychczas, jestesmy w stanie sprostac Cr-Mo-(Ni) 1.6368 — 15NiCuMoNDb5
kazdej nowej technologii, jaka bedzie potrzebna. Stale martenzytyczne 6 7 405 — UNS 40500 — 1.4002 — X6CrAI13

C<0,35% 10,5% < Cr<30%

Kazdy rodzaj stali weglowe;j

MiedZ, Mosigdz i inne stopy miedzi

Aluminium

Gr. 1 - UNS R50250 - 3.7025 - Ti

410 - UNS 41010 - 1.4006 - X12Cr13



OBROBKA
METALI

OFERUJEMY:

Pojedyncze ustugi ciecia laserem, giecia i tgczenia metali;

Ustugi spawania;

Kompleksowg ustuge wykonania dowolnego ztozonego wyrobu metalowego
przy zastosowaniu roznych technologii i wsparcia projektowego;

Produkcje dla klientow indywidualnych;

Produkcje dla firm z wielu branz, m. in. budowlanej, reklamowej, POS,
maszynowej, automotive i innych;

Produkcje seryjng ze stuprocentowg powtarzalnoscig oraz pojedynczych sztuk;

Na zyczenie klienta wykonujemy proby i prototypy.

LASEROWE CIECIE BLACH

Obszar roboczy (mm): 1500 x 3000
Zakresy ciecia (mm):
stal czarna (takze ocynk): 25 mm
do 25 stal nierdzewna: 12 mm
do 12 aluminium: 10 mm

GIECIE KRAWEDZIOWE BLACH

Posiadamy gietarki krawedziowe o nacisku do 220 t. i dtugosci giecia 3000 mm.

ANTYKOROZJA

Oferujemy wykonanie zabezpieczenia powierzchni poprzez malowanie
proszkowe, malowanie na mokro oraz cynkowanie ogniowe i galwaniczne

INNE USLUGI OBROBKI

W ramach kompleksowego wykonywania gotowych elementow stosowane
sg takze: toczenie, frezowanie, wiercenie, gwintowanie, zgrzewanie, przypawanie
i nitowanie.

24

GIECIE RUR

Posiadamy zatwierdzone technologie giecia rur EN oraz (W)UDT. Nasze urzadzenia
pozwalajg na giecie rur o srednicach od 10 mm do 80 mm przy promieniach od 1,5D.
Po zakonczeniu giecia wykonywane sg badania twardosci, ultradzwiekowe badania
grubosci, kontrola owalizacji, badania penetracyjne oraz proby szczelnosci za
pomocg metody hydrostatyczne;.

ZWIJANIE BLACH

Zwijamy blachy do grubosci 28 mm i przy min. srednicy wew. 560 mm o max szero-
kosci 3 000 mm. Nasze zwijarki sg sterowane numerycznie i sg zdolne do precyzyj-
nego podginania i zwijania cylindrow oraz stozkow.

25



MONTAZ

Budujemy pod klucz, wykonujgc montaz pojedynczych aparatow i catych instalacji, na etapie

budowy, jak i w trakcie eksploatacji.

Zapewniamy logistyke z wtasnego warsztatu, magazynow podwykonawcow oraz klienta,

w tym tadunkoéw ponadgabarytowych.

KOMPLEKSOWOSC REALIZACJI

Dla zachowania spojnosci z istniejgcy infrastruk-
turg stosujemy pomiary geodezyjne, technologie
laserowego skanowania 3D instalacji, prace
budowlane: fundamenty, posadowienie, zabez-
pieczenia ognioochronne, izolacje, rusztowania.

Gwarancje nalezytego wykonania kontraktu
zapewniamy przez samodzielnie zarzagdzanie
kluczowymi procesami w trakcie montazu.

Ciggle inwestujemy w elastycznosc i kwalifikacje
zaplecza produkcyjnego. Wykonujemy niezbedne
procesy na miejscu, w tym koordynowanie prac,
spawanie, obrobke cieplng, pomiary, ekspertyzy,
badania nieniszczgce wedtug obowigzujgcych
standardow i wytycznych wraz z odpowiednig
dokumentacja.

Prace wykonywane sg przez witasny zespot
specjalistow montazu i rozruchu instalacji ener-
getycznych przy wsparciu kadry pracownikow
inzynieryjno-technicznych.

Zapewniamy opieke posprzedazowg rowniez po
zakonczeniu procesu budowy instalacji, w tym
serwis i naprawy.

SERWIS

Inzynierskie centrum projektowania, produkcji i serwisu urzgdzen cisnieniowych.

Zaktad uprawniony przez UDT do napraw, modernizacji i wytwarzania elementow urzgdzen
cisnieniowych. Zapewniamy spetnienie wymagan roznorodnych norm, regulacji i wymagan.

ZAPEWNIAMY

Kompleksowe realizacje w szerokim zakre-
sie.

Przygotowanie urzgzen do rewizji UDT
Umowy ramowe na serwis urzgdzen zgodnie
z wymaganiami UDT

Wykonanie zalecen porewizyjnych

Prace serwisowe przed i po odbiorach UDT

Stosujemy sie w trakcie realizacji przedmiotu
zamowienia do regulacji wewnagtrzzaktadowych
w zakresie bhp, ppoz. i ochrony srodowiska,
ktore sg w jakikolwiek sposob zwigzane
z prowadzonymi pracami.
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KOMUNIKACJA

Kazda realizacja to inne potrzeby i wymagania naszych Klientow, rozne zagadnienia tech-
niczne i organizacyjne. Dlatego, oprocz rzeczy oczywistych, jak jakosc i bezpieczenstwo,
przyktadamy bardzo duzg wage do zapewnienia sprawnego i rzetelnego przeptywu in-
formacji, umozliwiajgcego petne wzajemne zrozumienie w odpowiednim czasie. Chcemy,
zeby nasi Klienci czuli komfort wspotpracy.

SPRAWNA KOMUNIKACJA

Jedna, wyznaczona do kontaktu z Klientem osoba, nadzoruje proces od zapytania do pod-
pisania umowy i jest odpowiedzialna za udzielanie wszelkich informacji.

Jedna, wyznaczona do kontaktu z Klientem osoba (kierownik projektu), nadzoruje reali-
zacje umowy od jej podpisania do konca, i jest odpowiedzialna za udzielanie wszelkich
informacji.

Nasz wykwalifikowany zespdt odpowiada na pytania szybko, sprawnie i wyczerpujgco,
w sposob dla Ciebie wygodny.

Szybko podejmujemy wigzgce decyzje dzieki ptaskiej strukturze organizacji.
Witasny dziat prawny zapewnia bezzwtoczne analizowanie umow.

PRZEJRZYSTOSC
Zwyczajowy proces realizacji wyglada nastepujgco:

Zapytanie

Oferta

Zawarcie umowy

Projekt techniczny

Przeglad projektu przez Klienta

Zatwierdzenie projektu przez Jednostke Inspekcyjna
Zakupy

Wytwarzanie i inspekcje Jednostki Inspekcyjnej
9. Proby wytrzymatosciowe / szczelnosci

10. Odbidr Jednostki Inspekcyjnej

17. Transport

12. Montaz

13. Serwis gwarancyjny

o No o~ wN

Informujemy o postepie i efektach prac zgodnie z ustalonym harmonogramem i/lub na
zyczenie; poprzez raporty pisemne, ale takze dokumenty inspekcyjne, zdjecia czy nagra-
nia wideo.

Zapraszamy takze do osobistych odwiedzin na kazdym etapie realizacji. (Nawiasem mo-
wigc Krakow jest wymieniany przez wiele portali i czasopism podrozniczych za jedna

z najciekawszych destynacji turystycznych ,city break” i biznesowych swiata).

Odpowiadamy na wszystkie pytania i uwagi zgtaszane przez Klienta na kazdym etapie re-
alizacji.

Informujemy natychmiast o zdarzeniach losowych.

ZAANGAZOWANIE ETYKA
Umiemy stuchac. + W relacjach miedzyludzkich odnosimy
Chcemy pomagac. sie z szacunkiem i kulturg osobistg

Jestesmy elastyczni. do naszych partnerow.
Jestesmy uczciwi.

Rozumiemy réznorodnosci kultur.
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WSPARCIE Ml EDZYNARO DOWY
TECHNICZNE BIZNES

Mamy wiedze, doswiadczenie, umiejetnosci, zaplecze techniczne, szeroki zakres upraw-
nien i technologii; pozwalajgce na znajdowanie i stosowanie roznorodnych rozwigzan, bio-
rgcych pod uwage wszystkie kwestie procesowe, techniczne i ekonomiczne.

Projektujemy od podstaw i wytwarzamy urzgdzenia osiggajgc pozadane przez Klienta
zatozenia procesowe, ale takze oferujemy wszelkiego rodzaju modernizacje i optymali-
zacje, jak np.:

Zmniejszenie gabarytow urzagdzenia przy zachowaniu wydajnosci;

Osiggniecie wiekszej wydajnosci przy zachowaniu dotychczasowych gabarytéw;

Osiggniecie wiekszej odpornosci korozyjnej — dtuzszej zywotnosci;

Obnizenie kosztu urzgdzenia przy zachowaniu wydajnosci i zywotnosci;

Dobor materiatéw do rodzaju czynnika roboczego i warunkow pracy;,

Podniesienie danego parametru urzgdzenia przy okreslonym z gory budzecie.

Dodatkowo oferujemy wytwarzanie urzadzen na podstawie wykonanych przez nas pro-
jektow aktualizujgcych otrzymane od Klienta dokumentacje; na zgodnosc¢ z najnowszymi

przepisami, czy aktualizujgce materiaty. . . : L . . . .
Polimer jest firmg doswiadczong we wspotpracy z zagranicznymi partnerami.

Nasz personel postuguje sie jezykiem angielskim. Jesli trzeba, zapewniamy prace ttumaczy
Mozemy takze oczywiscie wykonac urzg- innych jezykéw (np. w trakcie telekonferenciji).

dzenie zgodnie z dostarczong przez Klien-
ta dokumentacjg. W takim przypadku do-
konamy petnej weryfikacji otrzymanego

Mamy doswiadczenie w realizowaniu roznych wariantow umow miedzynarodowych wraz
z towarzyszgcymi im gwarancjami bankowymi, akredytywami, itp.

projektu przed wytwarzaniem. Stosujemy sie do przepisow prawa, gospodarczych i celnych danego kraju.

Oferujemy mozliwosé szkolenia personelu Na co dzien mamy do czynienia z transportem miedzynarodowym: morskim, samochodowym,

z obstugi dostarczanych przez nas urza- kolejowym i lotniczym.

dzen i wszelkie wsparcie posprzedazowe. Szkolimy naszych pracownikéw w zakresie poszanowania roznic kulturowych.
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REFERENCJE

,Chciatbym zwrocic¢ szczegolng uwage na wyjatko-
WO wysokg jakosc spoin wykonanych przez spa-
waczy. Gratulacje dla zespotu Polimer!”

Fatima Fertilizer Company Limited (Pakistan)

,Wykonana stacja zatadunku kwasu azotowego
charakteryzuje sie wysokg jakoscig wykonania, no-
watorskimi rozwigzaniami technicznymi a zabudo-
wane urzgdzenia spetniajg wysokg jakosc”.
Zaktady Azotowe ,Putawy” S.A.

,Firma Polimer Grzegorz Grzesik wyroznia sie
wsrdd innych firm oferujgcych konkurencyjng cene
I zapewniajgcych wysokg jakos¢ wykonania tym,
ze na kazdym etapie realizacji daje klientowi po-
czucie, ze jest w dobrych rekach i ma do czynienia
7 profesjonalistami’”.

Polecam”.

NITROGENMUVEK Zrt. (Wegry)

W trakcie realizacji firma POLIMER wykazata sie
doswiadczeniem, innowacyjnoscia, doskonatg or-
ganizacja i jakoscig wykonywanych prac. Duzym
atutem firmy jest sprawna wspdtpraca z Klientem”.
Synthos Dwory 7 Sp. z 0.0.

,Personel firmy Polimer wyrdzniat sie ogromng wiedzg,
profesjonalizmem i checig wspotpracy, w krotkim czasie
odpowiadat na nasze zapytania i oferowat rozwigzania
w kazdej poruszonej przez nas kwestii".

Ergon S.A. (Grecja)

,Polimer Grzegorz Grzesik, dysponujac wysoko kwa-
lifikowang kadrg pracowniczg, charakteryzujaca sie
ogromnym zaangazowaniem, terminowo wywigzata sie
z powierzonych zadari przy zachowaniu najwyzszych
standarddw jakosci co potwierdzito petny profesjonalizm
Firmy”.

Air Liquide Polska Sp. z o0.0.

,Polecamy firme Polimer jako rzetelnego dostawce urzg-
dzen cisnieniowych”.
Hannecard Polska Sp. z 0.0.

Wykonanie nowego urzgdzenia zostato przeprowadzone
zgodnie z ustalonym harmonogramem, a wszystkie prace
demontazowo-montazowe zostaty przeprowadzone

w terminie.

Zaktady Azotowe ,Kedzierzyn” S. A.

,Polecamy firme Polimer jako partnera wyrdzniajgcego
Sie innowacyjnoscig i niezawodnoscig”.
Grupa LOTOS S.A.
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CERTYFIKATY

Kazdy wytwarzany przez nas produkt spetnia rygorystyczne wymagania jakosciowe, od-
powiednie przepisy krajowe i wiodgce normy miedzynarodowe. Swiatowe certyfikaty fir-
my Polimer $wiadczg o poziomie naszych kwalifikacji i zarzgdzania. Oprocz ponizszych
uprawnien, kazdorazowo, gdy to jest wymagane, ocenie podlegajg procesy projektowa-
nia i wytwarzania urzgdzen cisnieniowych zgodnie z europejskg Dyrektywg Cisnieniowg
2014/68/EU.
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CERTYFIKACJE | UPRAWNIENIA:

- Swiadectwo upowazniajgce do
wytwarzania zbiornikdw cisnieniowych zgod-
nie z ASME Boiler and Pressure Vessel Code
Sekcja VIII Dywizja 1

- Swiadectwo upowazniajgce do
wytwarzania zbiornikdw cisnieniowych zgod-
nie z ASME Boiler and Pressure Vessel Code
Sekcja VIl Dywizja 2

- Potwierdzenie
kompetencji producenta do wykonywania
potagczen spawanych wedtug wymagan
Dyrektywy cisnieniowej 2014/68/UE.

- Uprawnienie do
dokonywania modernizacji kottow paro-
wych, kottdw wodnych i zbiornikow sta-
tych cisnieniowych

- Uprawnienie do wyko-
nywania napraw kottow parowych, kottow
wodnych i zbiornikéw statych cisnienio-
wych

- Uprawnienie do wy-
twarzania elementow urzgdzen cisnienio-
wych i bezcisnieniowych

Fﬁ'h?ﬂ ﬁ%
& Yy .,DLIM . s %
o 0wy O

- Swiadectwo uzna-
nia Laboratorium do wykonywania badan
laboratoryjnych

- Kwalifikowanie i certyfikacja
personelu badan nieniszczacych zgodnie
Z przepisami ASME

- Certyfikacja Systemu Zarza-
dzania Jakoscig

- Certyfikacja Sys-
temu Zarzadzania Srodowiskowego oraz

Certyfikacja Systemu Zarzgdzania Bezpie-
czenstwem i Higieng Pracy

- Ocena procesu spawal-
niczego

- Zaktadowa Kontrola
Produkcji

- Spawalnicze Swiadec-
two Kwalifikagji

- System Przenoszenia Oznaczen
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